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MOTOBOMBA CENTRIFUGA HELICOIDAL
HIDROSTAL PARA AGUAS RESIDUALES
CON CEBADO AUTOMATICO.

Motobomba para aplicaciones diversas, de gran
pasaje de sdlidos y alta eficiencia con sistema de
cebado automatico.

Sellado con doble sello mecanico sumergido en
camara de aceite permite el trabajo de la bomba
en seco por tiempo ilimitado durante el arranque
y en operacién continua.

Parte hidraulica de gran capacidad de bombeo
con alta eficiencia, hasta 79% en el BEP, lo que
permite uso de motor de combustién diesel de
baja potencia comparado con otras marcas.

Alta capacidad de succion por el bajo NPSH
requerido.

Bombeo de aguas residuales, pluviales, liquidos
viscosos con solidos. Inatascable y con opcién
de materiales de la parte hidraulica segun las
caracteristicas del fluido. Desde fierro fundidc
hasta aceros especiales de alta resistencia a la
abrasion y a la corrosion.

Sistema automatico de cebado con gran capaci-
dad de succion.

Componentes importantes:

Un motor Diesel.

Una bomba centrifuga helicoidal.

Una bomba de vacio tipo diafragma.

Un tanque de cebado especial.

Una valvula check de disefio especial.

Una carreta con 4 llantas para transportar al
equipo.

FUNCIONAMIENTO

~tfidrostal

Cuando el equipo es colocado en un punto con
succion negativa con el extremo de la tuberia to-
talmente sumergido se acciona el motor (diesel),
la bomba centrifuga gira en seco y simultanea-
mente la bomba de diafragma genera el vacio
en la linea de succion a través de la camara de
cebado.

La valvula check a la salida de la bomba centrifu-
ga se cierra generando la hermeticidad necesaria
en la cavidad de la bomba para lograr el cebado.
Cuando el nivel del fluido alcanza el nivel supe-
rior de la camara de cebado, la bomba principal
empieza a bombear a través de la valvula check.
Este ciclo se repite automaticamente de tal
manera que el sistema de cebado elimina au-
tomaticamente el aire que pueda ingresar por
la succion manteniendo la bomba principal de
solidos en operacion.

© Motor Diesel
® Bomba helicoidal

O Tanque de cebado especial

IMAGEN REFERENCIAL

© Bomba de vacio tipo diafragma

© Vilvula check de disefio especial
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ESPECIFICACIONES
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CURVA DE OPERACION
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Diametro de succion : 8" ] ' ]L v = __REM VARIABLE
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Motor : Diesel o ol Pai NPSH
Marca : CUMMINS P m
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MOTOBOMBA CENTRIFUGA HELICOIDAL HIDROSTAL CON CEBADO AUTOMATICO.

HIDROSTAL S.A.

« LIMA fdbrica, ventas, taller, Av. Portada del Sol 722 - San Juan de Lurigancho, Lima 15427, ventas@hidrostal.com.pe

319-1000

www.hidrostal.com.pe

« LIMA ventas, Av. Paseo de la Republica 2500 - Lince, lince@hidrostal.com.pe
« PIURA ventas, taller, Zona Industrial Mz. 229 Lote 1E, Telf.: (73) 331-031, piura@hidrostal.com.pe
« AREQUIPA ventas, taller, Av. Parra 306 - Cercado, Telf.: (54) 214 -090, arequipa@hidrostal.com.pe
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